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Samorepetuj^cy osadzak wybuchowy 


Przedmiotem wynalzaku jest samorepetuj^cy osadzak wybuchowy. 

W osadzakach wybuchowych posredniego dzialania do wbijania elementow 
mocuj^cych wykorzystuje si? jako element posredni tiok nap?dzany gazami pochodz^cymi 
z ladunku poddanego zaplonowi, a nie bezposrednio energi? odpalanego naboju. W takich 
przypadkach tlok po osadzeniu znajduje si? w poiozeniu przednim czyli przy wylocie 
prowadnika elementow mocuj^cych. W celu wycofania tloka do polozenia wyjsciowego 
w narz?dziach klasycznych, tj. polautomatycznych wymagane jest przeladowanie r?czne. 
Polega ono przewaznie na wyci^gni?ciu i wycofaniu zespohi lufy, w trakcie czego element 
cofaj^cy zahaczaj^c o odpowiednie wyst?py na ttoku powoduje jego wycofanie. Ruch ten 
wykorzystuje si? rownoczesnie do przeladowania tasmy nabojowej. W innych osadzakach 
realizo wane jest to poprzez wykorzystanie cz?sci gazow prochowych po wykonaniu przez 
nie pracy rozpr?zania tloka. Przykiadowo w rozwi^niu wedlug patentu EP 0223740 
zastosowano prowadnic? ttokowq. ze stosownym otworem do odprowadzania gazow 
nap?dowych, ktore po spr?zeniu i zakonczeniu procesu wbijania rozpr?zaj^c si? 
przesuwaj^ z powrotem tlok do jego wyjsciowego polozenia. Jednakze po wycofaniu 
i uderzeniu tloka o nosnik ladimku ma miejsce efekt odbicia, co zawsze moze 
spowodowac ponowne przesuni?cie tloka w kierunku wbijania, wskutek czego nie zajmje 
on swego tylnego polozenia wyjsciowego i w konsekwencji powstanie pewna przestrzeh 
martwa, w wyniku czego przy kolejnym wystrzale nie zostanie osi^gni?ta petna moc 
osadzaka. W wyniku powyzszego zdarza si?, ze poszczegolne elementy mocuj^ce nie 
osi^aj^ tej samej gl?bokosci osadzania. Jednoczesnie zwi?ksza si? znacznie 
zameczyszczenie z powodu niecalkowitego spalania kolejnych ladunkow, Zdarzaj^ si? 



sytuacje awaryjne, w ktorych tiok po osadzeniu pozostaje w podlozu. Wowczas po 
odsuni?ciu osadzaka od powierzchni osadzania do wycofania ttoka do pozycji wyjsciowej 
wymagany jest dodatkowo popychacz. Rowniez po dfuzszym transporcie lub 
spowodowanych innymi przyczynami wstrz^sach bezpieczniej jest sprawdzic 
popychaczem czy tJok znajduje si? w tylnym, wyjsciowym polozeniu, ktore zapewnia jego 
wlasciw^ funkcjonalnosd. 

Wad tych nie posiada osadzak wedlug wynalazku, w ktorym wycofywanie tioka 
real izo wane jest mechanicznie przy wykorzystaniu spr?zystego powrotnika znajduj^cego 
si? na trzonku tloka mi?dzy jego gtowk^ a prowadnikiem elementow mocuj^cych. Ruch 
przeladowania ladunkow realizowany jest mechanicznie poprzez przeniesienie ruchu 
prowadnika kolka i prowadnicy tloka na dzwigni? transportera tasmy. 

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przykladzie wykonania na rysunku, na 
ktorym fig.l pokazuje znamienn^ cz?sc osadzaka w przekroju w momencie odpalania 
ladunku prochowego, a fig. 2 t^ sam^ cz?sc osadzaka w momencie wbijania elementu 
mocuj^cego. 

W osadzaku przedstawionym na fig.l przemieszczaj^cy si? suwliwie 
w prowadnicy 2 tlok j_ zajmuje tylne polozenie, w ktorym jego gtowka 3 znajduje si? 
mozliwie blisko komory nabojowej 4. Na trzonku E_ tloka j_ pomi?dzy glowk^ 3^ 
a prowadnikem elementow mocuj^cych^ znajduje si? spr?zysty powrotnik_7 w postaci 
tulejki z elastomeru, poddany jedynie takiemu napr?zeniu wst?pnemu, ktore zapewnia 
docisni?cie tloka l_do dna otworu prowadnicy 2^ w poblizu komory nabojowej 4. Na 
glo wee 3^ tloka l_umiejscowione s^ kanalki spetniaj^ce rol? jedynego uszczelnienia dla 
gazow prochowych oraz zapewniaj^ce przestrzen na ewentualne zanieczyszczenia. Otwory 
A w prowadnicy 2_ tloka J[_oraz otwory i C_v/ lufie 8_osadzaka umozliwiaj^ przeplyw 
gazow prochowych po odpaleniu. 

Po odpaleniu ladunku ^poprzez uderzenie iglicy 10 gazy prochowe uruchamiaj^ 
tlok J, ktoiy przesuwaj^c si? w kierunku elementu mocuj^cego i6 rozp?dza si?. Po 
uzyskaniu pelnej szybkosci roboczej glowka 3^ tloka J_ odslania otwor A, co powoduje 
wydostanie si? gazow prochowych do przestrzeni pomi?dzy prowadnicy _2 tloka J_i lufy 8^ 
a stamtyd poprzez otwor B do tlumika H, gdzie po dalszym rozpr?zeniu poprzez otwor C 
wydostajy si? do atmosfery, co powoduje wyciszenie odglosu wystrzahi oraz obnizenie si? 
cisnienia za tlokiem J_ do wartosci zblizonej do cisnienia atmosferycznego. Rozp?dzony 
tlok J_uderza w element mocujqcy wbijajyc go w podloze 12 oraz sciskajyc spr?zysty 



powrotnik^, ktdry w koncowej fazie ruchu tioka j_ spelnia rol? elastycznego zderzaka 
ograniczaj^cego skok tloka J^przy strzale w "puste", 

Po wbiciu elementu mocuj^cego 6_ w podioze t\ok J_ zatrzymuje si? i pod 
wplywem sil spr?zystosci powrotnikaJ7 wraca do swego wyjsciowego, tylnego polozenia, 
tym tatwiej, ze cisnienie za gJowk^^ tJoka J_spadio do cisnienia atmosferycznego. 

Aby przetadowac osadzak nalezy go odsun^c od powierzchni osadzania 12, 
wowczas spr^zyny urz^dzenia iglicowego spowoduj^ przesuiu?cie si? zespotu tloka X 
i prowadnicy 2_ do przodu o skok umozliwiaj^y wyciqgni?cie zuzytego tadunku 2 
z komory nabojowej 4_ i przeiadowanie tasmy 13 o jedn^ pozycj? przy docisni?ciu 
osadzaka do podloza przy nast?pnym osadzaniu. 

Zastosowany w rozwi^aniu wedhig wynalazku spr?zysty powrotnik wywiera staty 
nacisk na tlok i jest tak uksztaltowany, zeby uzyskac charakterystyk?, ktora zawsze 
zapewnia powrot tloka do polozenia wyjsciowego po odpowietrzeniu przestrzeni za jego 
glowk^. Jednoczesnie nie stawia on tlokowi zbyt duzego oporu i nie hamuje jego 
szybkosci w stopniu obnizaj^cym skutecznosc dzialania czy tez zwi?kszaj^cym odrzut 
osadzaka. 
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Zastrzezenie patentowe 


Samorepetuj^cy osadzak wybuchowy nap?dzany sil^ wybuchu tadunku 
prochowego, posiadaj^cy korpus z osadzon^ w nim luf% prowadnic?, tlok oraz 
mechanizm spustowo-iglicowy, znamiemiy tym, ze na trzonku QE) tloka (1) 
pomi^dzy glowk^ (3), a prowadnikiem (5) elementow mocuj^cych (6) znajduje si? 
sprQzysty powrotnik (7) tioka (Jj. 
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Power operated piston tool with 
piston automatic return 
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The object of this invention is a power operated piston tool 


with piston automatic return 

In power operated piston tools, of indirect action, designed 

for driving fastening elements into a base, a piston element, driven 

by firing gases, coming from a firing cartridge, is used as an 
10 intermediary element, acting upon the fastening element, as 

opposite to tools of direct action, where firing gases act directly 

upon the fastening element. 

In tools of indirect action, the piston after fastening is in its 

forward position, i.e. its piston shank tip is at the fastening element 
15 guide muzzle end. In order to return the piston to its firing position, 

in conventional, semiautomatic tools, manual reloading is required. 

This reloading consists of pulling backward the barrel means, 

having a returning tooth, engaging the respective cavity on piston 

means, which causes the piston to return. This operation is also 
20 used to shift the firing cartridge belt about one position, thus 

making the tool ready for next firing. 

In other kind of power piston tools, described in patent EP 

0223740, the piston return is actuated by the firing gases. 


which, after pushing the piston to its forward position, while still 

25 expanding, cause the piston to retract. However, after retracting, 
the piston strikes against its rear abutment, thus causing the recoil 
effect, which may displace the piston of some distance from its 
firing position, creating a dead space, decreasing the firing power 
of a subsequent fire. As a result, the fastening elements are driven 

30 into the base at an uneven depth and the firing chamber becomes 
spoiled with firing remains, due to incomplete burning of blowing 
charge. Besides, accidents can occur when the piston itself is 
driven into the base after fastening operation. In that case, to 
return the piston to its firing position, an additional manual push- 

35 rod is needed. In any case, after transporting or other periods of 
prolonged disuse of the tool, it is always useful to check with 
manual push-rod, whether the piston is well in its firing position, 
the only one initial position ensuring tool correct functioning. 
The power operated piston tool according to the present 

40 invention is free of the drawbacks mentioned above, as here, the 
piston return is carried-out mechanically by means of an elastic 
return element situated on the piston shank , between the piston 
head and the guide of fastening elements. The operation of the 
cartridge reloading is carried-out mechanically by transferring the 

45 return movement of the guide of fastening elements and piston 
guide onto the lever of cartridge belt carrier. 

The object of the invention is illustrated in the following 
description of a preferred embodiment and accompanying drawing 
in which: fig. 1 shows the part of the setting tool, which is claimed 

50 as the invention, in axial cross section ,at the moment of firing the 
powder charge and fig. 2 shows the same part of the tool at the 
moment of driving the fastening element into a base. 
In power tool shown in fig 1 a piston 1, mounted for reciprocation 
within the guiding barrel 2_, is in its firing position at the rear end 

55 of the guiding barrel 2 where the piston head 3 is, as near, as 

possible, to the firing chamber 4 .On piston shank E. between the 
piston head 3 and a fastening element guide 5 an elastic returning 


bush 7. is situated, being in the shape of one piece sleeve of 
elastomer material, subjected to a slight initial pressure sufficient 

60 only to abut the piston 1 to the bottom of the guiding barrel 2^ 
situated adjacent to the firing chamber 4 . On the piston head 3 
there are situated groves serving for sealing the blasting gases and 
providing a space to contain any eventual contaminants . Vent 
openings A in the piston guide 2 and openings B and C in the 

65 external barrel 8 are provided to make it possible the blasting 
gases flow through them after firing. 

After firing the cartridge 9 upon striking the firing pin 10^ the firing 
gases set the piston 1 into motion, with rapidly accelerating 
velocity, towards the fastening element 6,Piston head 3^ after 

70 passing the port A , opens gas flow connection toward the space 
between the guiding barrel 2 and external barrel 8 and from there, 
through port toward silencer UL and from there, via port into 
the atmosphere, thus reducing the firing noise and gas pressure in 
firing chamber, to value close to atmospheric pressure. 

75 Accelerated piston 1 strikes against fastening element 6 , driving it 
into the base 12, and at the same time, compressing the returning 
bush 7 which, at the final phase of the shift of the piston 1 serves 
as an elastic buffer, limiting the stroke of the piston 1 in the event 
of a "free flight shot". 

80 After thrusting the fastener 6 into the base 12. , the piston 1 

stops and due to elastic memory, inherent in the elastomer 
material, the returning bush 7 will return the piston i to its firing 
position, where it is ready for the next firing operation, the more 
easier that the counter-pressure acting upon the piston 1 from the 

85 firing chamber 4^, has fallen to atmospheric pressure. 

To reload the power piston tool, it should be removed from 
the contact with the base 12. , then the springs of firing-pin 
assembly (not shown) move the subassembly of piston i and its 
guiding barrel 2 forward, about a stroke, enabling : first to remove 

90 the used firing cartridge 9 from the firing chamber 4 and, secondly, 



after the tool is pressed anew against base 12. for the subsequent 
firing, to shift the cartridge belt 13. about one position. 
By virtue of particular configuration of the elastic returning bush 7 
during the nornnal power stroke, substantially little energy will be 

95 absorbed by the returning bush 7 being compressed, and thus 

there will be little interference with the velocity of the piston 1 ,so 
the bulk of firing energy is used for driving the fastening element 7 
into the base 12., while only small portion of this energy will be 
used for returning the piston i to its firing position, thus reducing 

100 the tool recoil and ensuring that the piston l.will always return to 
its firing position, after venting the space behind its head 3. At the 
same time, it does not resist much the piston forward movement 
and does not slow the piston velocity in a degree that could lower 
the tool efficiency, or could increase the tool recoil. 


105 


Claim 


A power operated piston tool, driven by a force of explosion of 
an explosive powder charge, having a body with a barrel set there 
within, a guide, a piston and a firing pin ignition device, 
characterized by a fact, that on the shank (E.) of the piston (i) , 
between the piston head (3.) and the fastening elennent guide (5), an 
elastic return element (7) for the driving piston (1J.. is situated 


